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ANTICORIT

Wassermischbare Korrosionsschutzmittel

Die wassermischbaren ANTICORIT-Korrosionsschutzkon-
zentrate verbinden den Vorteil des umweltfreundlichen
Losemittels Wasser mit einem hervorragenden Korro-
sionsschutz. Sie werden Ublicherweise in Konzentrationen
zwischen 1 und 25 % in Wasser eingesetzt. Die wasser-
mischbaren ANTICORIT-Korrosionsschutzmittel lassen sich
in drei Gruppen einteilen:

» wasserlésliche, synthetische ANTICORIT-
Konzentrate

ANTICORIT SKR 40 und
ANTICORIT SKR 42

bilden klare, transparente Losungen in Wasser. Sie eignen
sich als Korrosionsschutzzusatze fur Hydrauliksysteme,
Heiz- und Kuhlkreislaufe.

Die transparenten Losungen eignen sich besonders als
Abdruckwasser zur Dichtigkeitsprifung von Radiatoren
und Behaltern und sind vertraglich mit Gblichen Dich-
tungsmaterialien und Buntmetallen.

Die Inhibitoren dieser Produkte bilden einen extrem din-
nen Korrosionsschutzfilm, der die Wasserhérte bindet.
ANTICORIT SKR 42 verfugt zusatzlich Uber Dampfphasen-
inhibitoren, welche auch den Luftraum oberhalb des FlUs-
sigkeitsspiegels geschlossener Systeme vor Korrosion
schutzen.

Der nach dem Trocknen dieser Lésungen verbleibende
monomolekulare Film bietet zusatzlich bei Hallenlage-
rung 5 bis 20 Tage Korrosionsschutz und muss vor der Wei-
terbearbeitung oder Lackierung nicht entfernt werden.
Far den Einsatz im Trinkwasserbereich steht ANTICORIT
SKR 40 mit entsprechenden Freigaben zur Verfigung.

o ANTICORIT-Konzentrate fiir stabile
Emulsionen

ANTICORIT MKR,
ANTICORIT MKR 4,
ANTICORIT MKR 5,
ANTICORIT MKR 7 und
ANTICORIT MKR 27

bilden mit Wasser stabile Emulsionen und zeichnen sich
durch gute Emulgierbarkeit, Stabilitat gegen saure und
alkalische Einschleppungen, erhéhte Temperaturen und
Mikroorganismen aus. Sie sind primar fur die Warman-

wendung bei 50 — 70 °C im Tauchverfahren konzipiert

und zeigen dabei optimales Benetzungs- und Trockenver-
halten.

Aufgrund der geringen Schaumneigung kénnen
ANTICORIT MKR 4 und MKR 5 auch im Spritzverfahren
eingesetzt werden.

Fur die Anwendung bei Raumtemperatur ist ANTICORIT
MKR 7 besonders geeignet.

FUr den Einsatz im Trinkwasserbereich steht ANTICORIT
MKR 27 mit entsprechenden Freigaben zur Verfigung.

Die stabilen Emulsionen eignen sich bevorzugt zur Kon-
servierung phosphatierter oder galvanisch veredelter
Oberflachen.

In Verbindung mit nitrierten Oberflachen lassen sich mit
ANTICORIT MKR 7 extrem hohe Bestandigkeiten in der
Salzsprihkammer erreichen.

e wassermischbare ANTICORIT-Konzentrate fiir
metastabile Emulsionen

ANTICORIT WOK 50 und
ANTICORIT WOK 80

ergeben mit Wasser Emulsionen mit unterschiedlich
starkem metastabilen Charakter und zeichnen sich durch
hohen Korrosionsschutz und schnelle Trocknung der
Metalloberflache aus.

Sie eignen sich besonders zur Konservierung blanker
Stahl- und Gussoberflachen, wenn eine langere Schutz-
dauer unter ungunstigen Bedingungen gefordert

wird.

ANTICORIT WOK 80 Emulsionen zeigen im Vergleich zu
ANTICORIT WOK 50 Emulsionen ein ausgepragt metasta-
biles Verhalten und sollen nur in stdndig durch Umpum-
pen oder Rihren bewegten Badern zum Einsatz kommen.
Sie sind fur den Einsatz im Konzentrationsbereich von

20 - 30 % zum Erzielen starkerer Filme konzipiert.

Ansatz und Pflege wassermischbarer
ANTICORIT-Korrosionsschutzmittel

Emulgierbare Korrosionsschutzmittel werden in diinnem
Strahl in das vorgelegte Wasser eingerihrt oder mit
einem direkt an der Wasserversorgung anzuschlieBenden
Mischgerat emulgiert. Der Einsatz eines Mischgerates ist
in jedem Fall zu bevorzugen, da es homogene Emulsio-
nen mit konstanter Konzentration erzeugt.

Bei ausgepragt metastabilen Emulsionen, wie ANTICORIT
WOK 80, muss der Ansatz Gber eine Stammemulsion mit
definierter Konzentration erfolgen, erst dann kann auf
niedrigere Anwendungskonzentrationen verdinnt wer-
den. Entsprechende Hinweise in den Produktinformatio-
nen sind zu beachten.
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Bei den wasserldslichen, synthetischen ANTICORIT-Kon-
zentraten sind keine besonderen Ansatzvorschriften zu
beachten.

Das zum Ansatz verwendete Wasser muss fur alle Kon-
zentrate sauber und neutral sein, der Hartebereich sollte
zwischen 5 und 15 °d und der Chloridgehalt unter

20 ppm liegen.

Fluss- oder Brunnenwasser ist nur nach entsprechender
chemischer Untersuchung und kontinuierlicher Kontrolle
der relevanten Parameter einsetzbar.

Bei abweichenden Wasserqualitaten beraten Sie unsere
Spezialisten Uber geeignete AufbereitungsmaBBnahmen
oder spezielle ANTICORIT Produkte.

Wassermischbare Korrosionsschutzmittel sind wahrend
ihres Gebrauchs regelméaBig auf Konzentration, pH-Wert,
Befall durch Mikroorganismen und Korrosionsschutz zu
Uberprifen, um eine gleichbleibende Wirksamkeit sicher-
zustellen. Da die Art und Haufigkeit der Kontrolle den
jeweiligen Bedingungen angepasst werden muss, bera-
ten wir Sie spezifisch.

Typische Kennwerte ANTICORIT

Eigenschaften Einheit SKR 40 SKR 42 Priifung nach
Dichte bei 15 °C kg/m? 1040 1070 DIN 51 757
Viskositat bei 20 °C mm%s 4 35 DIN 51 562
Flammpunkt °C n.a. n.a.

pH-Wert 1%/ 8,8/9,4 9,5/10,0 DIN 51 369
10% Losung

Filmgewicht g/m? kein kein FLV-F-03”
10% Lésung Film Film

Korrosionsschutz auf RR St 1405 m Priifblechen

Kondenswasser- Zyklen n.a. n.a. DIN 50 017-KFW
Wechselklima

Salzspruhnebel- Stunden n.a. n.a. DIN 50 021-SS
prufung

Spane / Filter-Test Korrosionsgrad Ound1 OundO DIN 51 360-2
bei % 3% 1%

Schutzdauer bei Monate <1 <1

Innenlagerung ?

" Kaltwalzband: Feinblech, Sondertiefziehgiite besonders beruhigter Stahl mit matter Oberflache
?Bei der angegebenen Korrosionsschutzdauer handelt es sich um Erfahrungswerte, die abhangig

von auBeren Einflissen sowohl tiber- als auch unterschritten werden kénnen.
= Prifmethode der FUCHS EUROPE SCHMIERSTOFFE GMBH
n.a. = nicht anwendbar
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Diese Angaben entsprechen nach bestem Wissen dem derzeitigen Stand der Erkenntnisse
und unserer Entwicklung. Anderungen bleiben vorbehalten. Fur angegebene Kenndaten
gelten Wiederholbarkeit und Vergleichbarkeit des jeweiligen Prifverfahrens.
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Typische Kennwerte ANTICORIT
Eigenschaften Einheit WOK 50 WOK 80 Priifung nach
Dichte bei 15 °C kg/m? 950 931 DIN 51 757
Viskositat bei 20 °C mm?%s 400 532 DIN 51 562
Viskositat bei 40 °C mm% 215 150 DIN 51 562
Flammpunkt °C 200 220 DIN ISO 2592
pH-Wert 8,3 9,6 DIN 51 369
10% Emulsion
Filmgewicht g/m? 2,2 2,4 FLV-F-03*
10% Emulsion
Korrosionsschutz auf RR St 1405 m Priifblechen
Kondenswasser- Zyklen 5 35 DIN 50 017-KFW
Wechselklima
Salzspruhnebelpriufung  Stunden 8 48 DIN 50 021-SS
(20% Emulsion)
Schutzdauer bei Monate 4-12 8-15
Innenlagerung ?
Schutzdauer Monate 2-4 3-9
Schuppenlagerung ?
" Kaltwalzband: Feinblech, Sondertiefziehgtite besonders beruhigter Stahl mit matter Oberflache
? Bei der angegebenen Korrosionsschutzdauer handelt es sich um Erfahrungswerte, die abhangig

von duBeren Einflissen sowohl Gber- als auch unterschritten werden kénnen.
* = Prafmethode der FUCHS EUROPE SCHMIERSTOFFE GMBH
Typische Kennwerte ANTICORIT
Eigenschaften Einheit MKR MKR 4 MKR 5 MKR 7 MK R27 Priifung nach
Dichte bei 15 °C kg/m? 933 921 921 940 915 DIN 51 757
Viskositat bei 20 °C mm%s 173 320 110 320 340 DIN 51 562
Viskositat bei 40 °C mm?%s 58 60 60 80 120 DIN 51 562
Flammpunkt °C 160 195 >160 200 DIN ISO 2592
pH-Wert 1%/ 8,7/9,1 8,3/8,5 -/8,6 8,5/89 n.b./7,2 DIN 51 369
10% Emulsion
Filmgewicht g/m? 2-3 23 2-3 2-3 3 FLV-F-03*
10% Emulsion
Korrosionsschutz auf RR St 1405 m Priifblechen »
Kondenswasser- Zyklen 2 4 8 >20 2 DIN 50 017-KFW
Wechselklima
Salzspruhnebelpriafung  Stunden >48 >120 DIN 50 021-SS
Spane / Filter-Test Korrosions- Ound0 Ound0 OundO0 OundO0 OundO DIN 51 360-2
bei % grad 5 10 10 10 13,5
Schutzdauer Monate 1-3 3-6 3-6 4-8 1-3
Innenlagerung ?
Schutzdauer Monate 1-3 1-3 1-3

Schuppenlagerung ?

" Kaltwalzband: Feinblech, Sondertiefziehgiite besonders beruhigter Stahl mit matter Oberflache
2 Bei der angegebenen Korrosionsschutzdauer handelt es sich um Erfahrungswerte, die abhangig

von auBeren Einflissen sowohl tiber- als auch unterschritten werden kénnen.
“ = Prifmethode der FUCHS EUROPE SCHMIERSTOFFE GMBH
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Diese Angaben entsprechen nach bestem Wissen dem derzeitigen Stand der Erkenntnisse
und unserer Entwicklung. Anderungen bleiben vorbehalten. Fur angegebene Kenndaten
gelten Wiederholbarkeit und Vergleichbarkeit des jeweiligen Prufverfahrens.
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lhr Ansprechpartner:

FUCHS EUROPE SCHMIERSTOFFE GMBH
Friesenheimer StraBe 15

68169 Mannheim

Telefon: 0621 3701-0

Telefax: 0621 3701-570

. freecall 0800 fuchsoel

E-Mail: zentrale@fuchs-europe.de
www.fuchs-europe.de
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